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TEKNISK INFORMATION
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Ca. 6-8 ansnit
NVVM
7 — | Form A
| 6-8 gevindansnit,
L\ til korte, gennemgaende huller
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Ca. 4-5 ansnit
_>

Form B
4-5 gevindansnit med spiralpunkt,
til gennemgaende huller
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Ca. 2-3 ansnit
_>

Form C
2-3 gevindansnit,
til blinde huller
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Form D
4-5 gevindansnit,
for gennemgaende og blinde huller
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Ca. 2-3 ansnit
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Form C/35° RSP
2-3 gevindansnit,
35° spiralspor, til blinde huller
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—_ Form B-AZ
4-5 gevindansnit med spiralpunkt og
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afbrudte gevind til gennemgaende
“WWWWYVVYV T~ huller
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